Codigo : GPOF0024
FORMULARIO 5o
se a pa Revision : 04
P PROTOCOLO DE ENSAYO DE VALVULAS DE PASO DE MATERIAL Rprobpds  BEGIS

o TERMOPLASTICO CON NIPLE TELESCOPICO Y SALIDA AUXILIAR tichs b <Rl

Pagina ldel
615-2023
EMPRESA MEDILESER S.A.C.

PROBADO POR : Edwin Pacheco Jara

NORMA : CTPS-ET-012

OBRA :

Fecha de Fabricacion 08-21 / 03-22 { 10-22 / 11-22

Ensa;ro de Tempeu-al:ura (a 38°Cy 1 MPa)

Sin Filtracion

Fecha de Inspeccién 05-05-2023
CON NIPLE TELESCOPICO SALIDA AUXILIAR
DESCRIPCION Diametro Lote evaluado Diametro Lote evaluado
DN 15 18 479 UNID.

REQUISITOS REQUISITO OBTENIDO REQUISITO OBTENIDO
Espesor minimo de pared de cuerpo {(mm) Minimo 2.2 > 2.2
lﬁmanslones (mm) 76 ( + 3) 79- o
Paso de agua (mm) - | = M!'nirn_u 1_5 15.1
Rendimiento salida auxiliar (1/min) " T _Mamo 25 27
Resistencia al Torque (daN.m) . N il Minimo 4 >4
Presién Hidrostatica (2 MPa) | Sin Filtracién |  Sin Filtracién
Durabilidad 22500 ciclos "0 . Sin Fugas Sin Fugas
Direccién de Salida Auxiliar - | Maximo30° | Méximo 30°

Sin Filtracién

Roscas \
- Interna { Tipo ) 1SO 7/1 Rp 1SO 7/1 Rp
- Salida auxiliar y Tuerca libre —
( Tipo ) — K 1SO 228 - 1 1S0228-1
( Tamafio ) .| 028634 | 150228634
Tuercas libres E Hexagonales Hexagonales
Color (cuerpo/manija) - I \| Iianct_}lce!este Blanco/celeste
OBSERVACIONES : MARCA ALTA
Informe Laboratorio de Materiales PUCP MAT-MAR-0312/2023
Factura Electronica : 801 - 0007802 Fecha de factura: 09-03-2023
o (."J....: ettt
INFORMACION INFORMACION
; CONFIDENCIAL : CONFIDENCIAL

Técnico de Control de Calidad de Materiales

Ing. de Control de Calidad de Materiales '

"El presente formulario es vélido solo si tiene sello de Control de Calidad de Materiales, indicando el Nro, Correlativo, nombre de la obra y cantidad entregada”



Codigo GPOFO024
se da pal FORMULARIO Revisién : 04
i Aprobado : JEGP-N
-/ PROTOCOLO DE ENSAYO DE VALVULAS DE PASO DE MATERIAL .
C== TERMOPLASTICO CON NIPLE TELESCOPICO Y SALIDA AUXILIAR Fache ¢ 20330230
Pagina idel
614-2023
EMPRESA s MEDILESER 5.A.C.
PROBADO POR : Edwin Pacheco Jara
NORMA H CTPS-ET-012
OBRA H
Fecha de Fabricacion 07-21/08-21/03-22 / 11-22
Fecha de Inspeccién 05-05-2023
CON NIPLE TELESCOPICO SALIDA AUXILIAR
DESCRIPCION Diametro Lote evaluado Didmetro Lote evaluado
DN 15 18 479 UNID,
REQUISITOS REQUISITO OBTENIDO REQUISITO OBTENIDO
Espesor minimo de pared de cuerpo (mm) Minimo 2.2 > 2.2 \
Emensfﬁnas (mm) | 92416 (+3) 93 + 16 \ .
Paso de agﬁaimm) - Minirnr.-l_lgm 15.1 v
Rendimiento salida auxiliar (1/min) N No aplica No aplica
| Resistencia al Torque (daN.m) Minimo 4 >4
[ presion Hidrostatica (2 MPa) - Sin filtracién Sin filtracion
| Durabilidad a 2500 ciclos - Sin fugas | sin fugés
Direccién de_-SaI}aa Auxiliar — No_ apiica No ahlica n
Ensayo de Temperatura (a 38°Cy 1MPa) | Sinfitracién |  Sin filtracion
Roscas
= Interna ( Tipo ) ISO 7/1 Rp ISO 7/1 Rp
- Salida auxiliar y Tuerca libre wx ' ]
(Tipo) S0228Rp | 150228 Rp
( Tamafio ) —No aplica No Aplica
Tuercas libres Hexagonales Hexagonales
-Cu_Ior (cuerpo/manija) Bfant:{;ceae i Brancolceles_te

OBSERVACIONES : MARCA ALTA
Informe Laboratorio de Materiales PUCP MAT-MAR-0312/2023

Factura Electrénica : 801 - 0007802 Fecha de factura: 09-03-2023
INFORMACION i INFORMACION :
CONFIDENCIAL i CONFIDENCIAL |
Técnico de Control de Calidad de Materiales Ing. de CoﬁErol de Calidad de Materiales

"El presente formulario es vélido solo si tiene sello de Control de Calidad de Materiales, indicando el Nro, Correlativo, nombre de la obra y cantidad entregada”




